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Capalac® AllGrund

Schnelltrocknende, aromatenfreie Universal-Grundierung mit
hervorragender Haftung.

CAPAROL

Produktbeschreibung

Verwendungszweck / Eigenschaften Fir gut haftende, schnelltrocknende Grundanstriche mit vollwertigem Korrosionsschutz auf
Eisen- und Stahluntergriinden sowie als Universal-Grundierung auf Aluminium, Zink, Hart-
PVC, Holz und Holzwerkstoffen.
Eigenschaften m vollwertige Korrosionsschutzgrundierung auf Eisen und Stahl (gem. DIN 18 363)
® schnelltrocknend bereits nach 3 Stunden mit allen Capalac Produkten tberstreichbar
® universell Gberlackierbar
® nitrofest
® hervorragende Haftung auf vielen Untergriinden
m gute Wetterbestandigkeit
® aromatenfrei

Bindemittelbasis / Wirkstoffe Spezial-Kunstharzkombination mit aktiven Korrosionsschutzpigmenten, aromatenfreie
Lésemittel.

Farbtone Weilk ca. RAL 9010, Gber ColorExpress universell ténbar.

Bei Verwendung von schwach deckenden Farbténen wie rot, orange und gelb empfehlen wir
eine Grundbeschichtung im passenden Grundiersystemfarbton.

Glanzgrad Seidenmatt.
Lagerung Kihl und gut verschlossen. Von Ziindquellen fernhalten.
Dichte ca. 1,27-1,33 g/cm? je nach Farbton.
Verpackung / Gebindegréfen 0,751,251

Verarbeitung

Geeignete Untergriinde Holz, Holzwerkstoffe, Eisen, Stahl, Zink, Aluminium, Kupfer, Hart-PVC und tragfahige
Altanstriche. Nicht auf eloxiertem Aluminium anwendbar.
Der Untergrund muss sauber, tragfahig, trocken und frei von trennenden Substanzen sein.
Die Holzfeuchte darf bei Laubhdlzern im Mittel 12 % und bei Nadelhdlzern im Mittel 15 %
nicht Uberschreiten.
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Verarbeitung

Airlessauftrag

Auftragsverfahren

Beschichtungsaufbau
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Achtung beim (iberlackieren mit Alkydharzlacken: Auf verzinktem Stahl oder Zinkblech muss
nach der Untergrundvorbereitung mindestens eine zweifache Beschichtung mit Capalac
Allgrund erfolgen. Nur so ist sichergestellt, dass nachfolgende Alkydharzdecklacke nicht
durch Zinkoxid haftungsmindernd beeintrachtigt werden. Alternativ kann anstelle von
Capalac Allgrund eine Grundierung mit Capalac 2K-EP-Haftgrund oder Disbon 481 EP-
Uniprimer erfolgen. Weitere bewahrte Moglichkeiten fir die Beschichtung von Zinkbauteilen
ist eine Grundbeschichtung mit Capacryl Haftprimer und nachfolgend eine Zwischen- und
Schlussbeschichtung mit Capacryl PU-Satin / Pu-Gloss / CapaFlow. Soll auf Zinkbauteilen
eine Schutzbeschichtung aufgebracht werden (Duplexsystem nach DIN EN ISO 12944), so
ist Capalac Dickschichtlack oder Capalac Aqua Metallschutzlack zu bevorzugen.

Holzbauteile: in Faserrichtung schleifen, griindlich reinigen und austretende Holzinhaltsstoffe
wie z. B. Harze und Harzgallen entfernen. Scharfe Kanten brechen
(siehe auch BFS-Merkblatt Nr. 18).

Eisen, Stahl: auf den Normreinheitsgrad SA 212 (Strahlen) oder ST3 (maschinell) gem. DIN
EN ISO 12944-4 vorbereiten.

Zink, Hart-PVC: Ammoniakalische Netzmittelwasche mit Schleifpad nach BFS Nr. 5 u. 22.

Aluminium, Kupfer: Mit Nitroverdiinnung oder phosphorsaure Reinigung mit Schleifpad
nach BFS Nr. 6.

Altanstriche: anschleifen und/oder anlaugen. Nicht tragfahige Altanstriche entfernen.

Capalac AllGrund kann gestrichen, gerollt oder gespritzt werden. Vor Gebrauch gut
aufrihren und bei Bedarf mit Caparol AF-Verdiinner verdiinnen.

Capalac Allgrund kann gestrichen, gerollt oder gespritzt werden. V

Spritzauftrag:

Duse Druck Verdiinnung Materialtemperatur
Airless 0,011 -0,013 inch |180 - 230 bar |Lieferviskositat |35 °
Airmix/coat [0,011-0,013 inch |180 - 230 bar |Lieferviskositat [35 °
Niederdruck |1,5-1,8 mm 0,2-0,5bar |ca. 10 Vol. %
Hochdruck (1,5-1,8 mm 2,0-2,5bar |ca. 10 Vol. %
Auftragsverfahren Verbrauch in ml/m?
Streichen 90-100
Rollen 80-90
Hochdruck 120
Airless 130
Niederdruck 120

Tabelle siehe Folgeseite.
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Untergrund Einsatz Whiizrgulek Impragnierun Grundierun B el
9 vorbereitung prag 9 9 beschichtung beschichtung
falls erforderl.
Holz, innen anschleifen/ R Capalac Capalac
Holzwerkstoff reinigen AllGrund Weil- oder
Buntlacke
CapaWood® Protect Capalac Capalac Weil-
Holz auBen BFSNr. 18 Primer Iv AllGrund oder Buntlacke
falls erforderl.
. . entrosten/ R Capalac Capalac
Bisen, Stahl innen reinigen AllGrund Weil- oder
Buntlacke
auken entrosten/ R 2x Capalac Capalac WeiB-
reinigen AllIGrund oder Buntlacke
falls erforderl.
. . 2x Capalac Capalac
Zink innen BFS Nr. 5 - X
AllGrund WeilRk- oder Capalac Weils-
Buntlacke oder Buntlacke
2x Capalac Capalac Weild-
auBen BFSNr. 5 ° AllGrund oder Buntlacke
falls erforderl.
Aluminium, . Capalac Capalac
Kupfer innen BFS Nr. 6 B AlGrund Weil3- oder
Buntlacke
Capalac Capalac WeiR-
auBen BFSNr. 6 B AlIGrund oder Buntlacke
falls erforderl.
. Capalac Capalac
Hart PVC innen/aulen BFS Nr. 22 - AlGrund Weil- oder
Buntlacke
tragféhige . anschleifen/ 1) Capalac 4 Capalac Weilk-
Altanstriche innen/auen anlaugen - AllGrund ) oder Buntlacke

) Schadstellen in Altanstrichen entsprechend des jeweiligen Untergrundes vorbehandeln.

Hinweis: Bei Pulverbeschichtungen und Coil-Coating-Beschichtungen und anderen
kritischen Untergriinden vorab unbedingt Probeflachen anlegen und Haftung prifen.

Mindestverarbeitungstemperatur Material-, Umluft- und Untergrundtemperatur min. 5 °C (glinstiger Bereich 10 bis 25 °C)
relative Luftfeuchte < 80 % Taupunkt beachten!
(Untergrundtemperatur sollte mind. 3 °C Uber dem Taupunkt sein!)

Trocknung / Trockenzeit Bei 20 °C und 65 % relativer Luftfeuchtigkeit.
staubtrocken: 0,75 Stunden
griffest: 3-6 Stunden
Uberstreichbar: 3-6 Stunden

Bei niedrigen Temperaturen, héherer Luftfeuchtigkeit und gro3en Schichtdicken verzégern
sich die Trocknungszeiten.

Der Standardfarbton Weif3 und helle Farbtdne aus der Basis Weil sind nach einer
Trockenzeit von ca. 3 Stunden und Intensiv-Farbtone aus der Basis Transparent

nach ca. 6 Stunden mit Alkydharzlacken (iberstreichbar. Fiir das Uberstreichen mit
wasserverdinnbaren Lacken ist eine Trockenzeit von mindestens 12 Stunden erforderlich.

Werkzeugreinigung Nach Gebrauch mit Capalac Streichverdiinnung 200.
Capalac Spritzverdiinnung 210 und Dupa-Inn Verflissiger.

Hinweise Sofern es sich um ein kennzeichnungspflichtiges Produkt handelt, beachten Sie bitte das
Sicherheitsdatenblatt auf unserer Website und die Hinweise auf dem Gebinde-Etikett.
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Diese technische Information ist auf Basis des neuesten Stands der Technik und unserer Erfahrungen zusammengestellt worden. Im Hinblick auf die Vielfalt der Untergriinde und Objektbedingungen werden
wir durch den Inhalt unserer technischen Information nicht verpflichtet. Sie entbindet den Kéufer / Anwender also nicht davon, unsere Werkstoffe in eigener Verantwortung auf ihre Eignung fiir den
vorgesehenen Verwendungszweck unter den jeweiligen Objektbedingungen fach- und handwerksgerecht zu priifen. Bei Erscheinen einer Neuauflage / neuen PDF-Version verliert diese Druckschrift ihre
Gultigkeit.

Technische Beratung

Alle in der Praxis vorkommenden Untergriinde und deren anstrichtechnische Behandlung kénnen in dieser Druckschrift nicht abgehandelt werden.

In schwierigen Fallen beraten Sie unsere Fachberater detailliert und objektbezogen.

Synthesa Chemie Gesellschaft m.b.H., A-4320 Perg, Dirnbergerstrae 29 — 31, Telefon 0 72 62 / 560-0, Fax 0 72 62 / 560-1500, Internet: www.synthesa.at, E-Mail: office@synthesa.at



