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CAPAROL

Capatect Sockelthermoprofil

Kunststoffeinschubprofil mit Gewebe und Tropfkantenausbildung als
Fassadenflachenabschluss.

Beschreibung / Werkstoff = Zur Ausbildung von Tropfkanten beim Ubergang der Sockelddmmung zur
Fassadendammung oder beim Ubergang bei unterschiedlichen Dammschichtdicken
innerhalb der Fassade (thermische Entkopplung). Das Profil kann auch als "Einschubprofil
mit Putznase" bei Warmedammverbundsystemen zwischen Blechaufkantung und
Blendenuberddmmung bei Sonnenschutzkasten verwendet werden. Die Putzabzugskante
ermdglicht eine prazise Kantenausbildung. Uber die Tropfkante am Profil wird die
Feuchtigkeit abgeleitet.

Profillange: 2 Ifm / 2,5 Ifm
Gewebefahne: 13,5 cm

Eigenschaften Kunststoffprofil mit 3 mm Tropfkante und Gewebestreifen.
Da keine Verbindung zur Wand besteht, werden Warmebricken vermieden. Die
Sockelthermoprofile sind mit einer Steckschachtverbindung und StoRverbindungsstift
ausgestattet, wodurch bei Passstlicken die Profildté3e exakt ausgerichtet werden.

Die Profile mit 3 cm bzw. 6 cm Ausladung kénnen bei Bedarf, aufgrund der vorhandenen
Sollbruchstelle durch einfaches Abknicken wie folgt gekurzt werden:

® Capatect Sockelthermoprofil Ausladung 3 cm, auf 2 cm Ausladung.
® Capatect Sockelthermoprofil Ausladung 6 cm, auf 4 cm bzw. 2 cm Ausladung.

Lagerung Die Lagerung muss vor extremen Witterungseinfliissen (Regen, Hitze, Frost usw.) geschutzt
erfolgen. Bei gebogen gelagerten oder transportierten Leisten kénnen bleibende
Verformungen, sowohl am Glasgewebe als auch an den Kunststoffteilen, entstehen. Diese
Verformungen werden durch anhaltende Sonnenbestrahlung (Material wird
aufgeheizt) zusatzlich beglinstigt. Derart beschadigte Leisten diirfen nicht mehr verarbeitet
werden!

Hinweis Aufgrund der Profile in Stangenware kann es im StoRbereich zu einer unerwiinschten
Rissbildung kommen.

Empfehlung:
Zur Vermeidung von Rissbildung im StoRRbereich empfehlen wir die Verwendung der PLUS
Produkte (Top-Detail-Losung).

&

Verpackung / GebindegroRen = Ausladung 3 und 6 cm:
2 Ifm Profil (10 Stuick = 20 Ifm / Packung)
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Ausladung 10 cm:
2,5 Ifm Profil (25 Stlick = 62,5 Ifm / Packung)

Verarbeitung

Verarbeitung Das Capatect Sockelthermoprofil ist vor der Flachenarmierung im Stof3bereich der
Fassaden- und Sockelddammung bzw. bei den Sonnenschutzkasten exakt ausgerichtet
einzubringen. Die Profile werden Stol} an Stof3, aber mit Ricksicht auf einen
spannungsfreien Einbau, montiert. Zur Sockelddmmung erfolgt die Abdichtung mit einem
vorkomprimierten Dichtband. Der Vorsprung zwischen Fassaden- und Sockelddmmung bzw.
zwischen Fassade und Blechaufkantung der Sonnenschutzkasten muss so gewahlt werden,
dass das Profil mindestens 2 cm in den Dammplattensto3 bzw. in die Blechaufkantung
eindringt. Es ist besonders darauf zu achten, dass beim Einschieben des Profils keinerlei
Materialien mit in den Zwischenraum gelangen. Es ist wichtig, dass die Gewebefahne des
Sockelthermoprofils vor der Flachenarmierung vollflachig in die vorgelegte
Armierungsmasse eingebettet wird. Bei der nachfolgenden Armierung muss auf die
entsprechende Uberlappung von 10 cm sowohl im Bereich Profilsto als auch in der
Flachenarmierung geachtet werden. Um eine Rissbildung im ProfilstoBbereich méglichst zu
verhindern, muss das Gewebe bis an den Abzusteg vom Sockelthermoprofil herangefiihrt
werden und der Gewebelberstand satt in den Unterputz eingebettet werden. Armierter
Unterputz und Strukturputz kénnen nur systembezogen ausgefiihrt werden.

Mindestverarbeitungstemperatur Wahrend der Verarbeitung und in der Trocknungsphase dirfen hinsichtlich der
Armierungsmasse die Umgebungs- und Untergrundtemperaturen nicht unter + 5 °C
absinken.

Verbrauch 1 fm/Ifm
Hinweise Fir Rissfreiheit im StoRbereich von Sockelthermoprofilen kann nicht gewahrleistet werden.

Besondere Hinweise Dieses Merkblatt berat unverbindlich ohne Gewahribernahme. Die angefiihrten
Verarbeitungshinweise sind den jeweiligen Gegebenheiten anzupassen. Der Verarbeiter ist
verpflichtet die Eignung und Anwendungsmdglichkeiten durch Eigenversuche zu prifen, um
Fehlschlage zu vermeiden fiir die wir keine Haftung Ubernehmen.

Chemikalienrechtliche Bestimmungen

Hinweise Sofern es sich um ein kennzeichnungspflichtiges Produkt handelt, beachten Sie bitte das
Sicherheitsdatenblatt auf unserer Website und die Hinweise auf dem Gebinde-Etikett.

Technische Information: Capatect Sockelthermoprofil, Stand: 07 / 2024

Diese technische Information ist auf Basis des neuesten Stands der Technik und unserer Erfahrungen zusammengestellt worden. Im Hinblick auf die Vielfalt der Untergriinde und Objektbedingungen werden
wir durch den Inhalt unserer technischen Information nicht verpflichtet. Sie entbindet den Kaufer / Anwender also nicht davon, unsere Werkstoffe in eigener Verantwortung auf ihre Eignung fiir den
vorgesehenen Verwendungszweck unter den jeweiligen Objektbedingungen fach- und handwerksgerecht zu priifen. Bei Erscheinen einer Neuauflage / neuen PDF-Version verliert diese Druckschrift ihre
Gliltigkeit.

Technische Beratung
Alle in der Praxis vorkommenden Untergriinde und deren anstrichtechnische Behandlung kénnen in dieser Druckschrift nicht abgehandelt werden.
In schwierigen Fallen beraten Sie unsere Fachberater detailliert und objektbezogen.
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